《化学工艺学》课程教学大纲 

课程编号：
总学时：48H
学分： 3
基本面向：化学工程与工艺类本科生
所属单位（教研室、实验室）：
一、本课程的目的、性质及任务
本课程的主要任务是研究化工单元操作及反应过程的基本原理、典型设备的构造及工艺尺寸的计算，以及一些典型的化学生产工艺。现在的时代是一个化学与物理、生物等基础学科相互交叉的时代，同时也是化学工程学科与其它应用学科相互渗透获得共同发展的时代。通过本门课程学习，培养学生应用已学过的基础理论解决工程实际问题的能力，要求了解当今化学工业概貌及其发展方向；掌握化工过程的基本原理，典型工艺过程的方法、原理、流程、及工艺条件；了解化工生产中的设备材质、安全生产、三废治理等问题。以便在生产与开发研究工作中开拓思路，触类旁通，灵活运用，不断开发应用新技术、新工艺、新产品和新设备，降低生产过程中的原料与能源消耗，提高经济效益，更好地满足社会需要。学生在具有化学反应，化工热力学，化工原理，结构化学，计算机算法等基础上，综合运用所学到的知识，掌握化工产品分析的逆向思维，即掌握对于分子结构和功能内在关系，更多地采用计算化学、颗粒学，流变学，表面科学、传递学来进行分子设计的一般规律，提出未来产品的新性质和新工艺参数，以较优较快较省地开发出新产品。同时能够了解学科发展趋势，增强科学研究与技术开发的能力。

 二、本课程的基本要求
教材以化工流程中物相的转化与分离特点为主线, 实际上是以物料的加工特点为主线，并考虑了用化学工程学的观点对特点的概括，总体上将涵盖无机化工、有机化工、精细化工、生物化工等专业方向上的内容，同时重视基础理论和新技术的发展。因此在教学安排上，除了绪论和第一章外，每一章首先介绍这一类处理过程的一般规律和基本特点；其次介绍核心过程的热力学和动力学方面的关键问题，以确定主要的工艺条件以及关键设备；然后讨论围绕这一核心过程所必需的其它反应和分离过程；最后对全过程进行分析、比较和评估。 
本课程在教学的处理上应突出对工艺过程总体的掌握, 同时对主要局部进行分析, 再联系全局进行综合优化，这种方式较为乎合学生的一般思维习惯，能够从全局到局部过程形成较为清晰的概念。同时可以大为精简课程内容，使在较少的学时内，即可获得化学工艺学的基本技术概貌，从而取得到进一步发展的钥匙。
三、本课程与其它课程的关系
本课程是在高等数学、化工原理及物理化学等课程的基础上开设的一门专业基础课。总体上将涵盖无机化工、有机化工、精细化工、生物化工等专业方向上的内容，同时重视基础理论和新技术的发展。
四、本课程的教学内容
绪论和第一章化学工业的资源（2学时）介绍化学工业在21世纪的发展和化工资源，

第二章 液固相过程（6学时）包含的磷矿酸解、超临界萃取等过程，

第三章 气固相过程（6学时）包含了煤的气化和气固催化氧化过程，

第四章 气液两相过程（6学时）包含石油加工和油脂加氢等过程，

第五章 气液固三相过程（6学时）包含磷铵和硫铁矿制硫酸的生产过程，

第六章 气相过程（6学时）包含合成氨和制氯乙烯过程，

第七章 液相过程（6学时）包含液相萃取和液相脂化等过程，

第八章 固相过程（6学时）包含高温固相分解与合成方面的内容，

第九章 外场对化学过程的协同作用（4学时）包含了电场与微波场以及其它外场对反应与分离过程的促进。
五、学时分配 
	                      项目

 学时数
	讲课
	实验课
	合计

	第一章 化学工业的资源
	2
	
	2

	第二章 液固相过程
	6
	
	6

	第三章 气固相过程
	6
	
	6

	第四章 气液两相过程
	6
	
	6

	第五章 气液固三相过程
	6
	
	6

	第六章 气相过程
	6
	
	6

	第七章 液相过程
	6
	
	6

	第八章 固相过程
	6
	
	6

	第九章 外场对化学过程的协同作用
	4
	
	4

	总计
	48
	/
	48


六、教学建议
本课程属于专业核心课程，对于短学时且有化工原理基础时，可作为选修专业基础课；适用四年级本科生教学。
七、教材及主要参考书 
教材： 
《化学工艺学》（第二版），崔恩选主编，高等教育出版社

参考书： 

1  上海化工学院等 ，化学工程，化学工业出版社，1980 

2  王志魁，化工原理 ，化学工业出版社，1987

3  天津大学化工原理教研室，化工原理，天津科学技术出版社，1987

4  华东化工学院，化工原理 ，化学工业出版社，1985

